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3. TABLAS DE AJUSTES Y TOLERANCIAS PARA LOS SAU Y SEU SEGÚN ISO.  

Tabla 3.1.Valores numéricos de los grados de tolerancia normalizados ITpara las medidas nominales inferiores o 
iguales a 3150 mm. 
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Representación sinóptica de las clases de tolerancia para agujeros de medidas nominales inferiores o iguales a 
500 mm. 

 

 
 
Representación sinóptica de las clases de tolerancia para ejesde medidas nominales inferiores o iguales a 500 
mm. 

 

   



22 
 

Tabla3. 2.Desviaciones límite de los agujeros A, B y C. 
Desviación superior ES 
Desviación superior EI 
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Tabla 3.3. Desviaciones límite de los agujeros CD, D y E. 
Desviación superior ES 
Desviación inferior EI 

 

1) La desviación fundamental intermedia CD está prevista principalmente para la mecánica de precisión y relojería. Si las clases de 
tolerancia que implican esta desviación fundamental son necesarias en otros grupos de medidas nominales, se pueden calcular siguiendo 
las reglas de la Norma ISO 286-1. 
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Tabla 3.4.Desviaciones límite de los agujeros EF y F. 
Desviación superior ES 
Desviación inferior EI 

 
1) La desviación fundamental intermedia EF está prevista principalmente para la mecánica de precisión y relojería. Si las clases de 
toleranciasque implican esta desviación fundamental son necesarias en otros grupos de medidas nominales, se pueden calcular siguiendo 
las reglasde la Norma ISO 286-1. 
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Tabla 3.5.Desviaciones límite de los agujeros FG y G. 
Desviación superior ES 
Desviación inferior EI 

 
1) La desviación fundamental intermedia FG está prevista principalmente para la mecánica de precisión y relojería. Si las clases de 
toleranciaque implican esta desviación fundamental son necesarias para otros grupos de medidas nominales, se pueden calcular 
siguiendo lasreglas de la Norma ISO 286-1. 
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Tabla 3.6. Desviaciones límite de los agujeros H. 
Desviación superior ES 
Desviación inferior EI 

 
1) Los grados de tolerancia IT14 hasta IT18 (incluido) no deben utilizarse para las medidas nominales inferiores o iguales a 1 mm. 
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Tabla 3.7. Desviaciones límite1de los agujeros JS. 
Desviación superior ES 
Desviación inferior EI 

 
1) Para evitar repetir los mismos valores, la tabla, indica (±x). Sin embargo, esto debe interpretarse como ES = + x y EI = - x.Ejemplo:൅0,031െ0,031 

2) Los grados de tolerancia IT 14 a IT 16 (incluido) no deben utilizarse para las medidas nominales inferiores o iguales a 1 mm. 
3) Los valores recuadrados para los grados de tolerancia IT1 a IT5 (incluido) en los grupos de medidas nominales superiores a 500 mm e inferiores o iguales a 3 150 mm, se 
indicana título experimental. 
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Tabla3.8. Desviaciones límite de los agujeros J y K 
Desviación superior ES 
Desviación inferior EI 

 
1) Las clases de tolerancia J9, J10, etc. son simétricas con respecto a la línea cero. Para los valores correspondientes, véase JS9, 

JS10, etc. 
2) Las desviaciones de K en los grados de tolerancia superiores a IT8 no se definen para las medidas nominales superiores a 3 

mm. 
3) Idéntico a JS7. 
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Tabla 3.9. Desviaciones límite de los agujeros M y N. 
Desviación superior ES 
Desviación inferior EI 

 
1) Las clases de tolerancia N9, N10 y N11 no deben utilizarse para las medidas nominales inferiores o iguales a 1 mm. 
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Tabla 3.10. Desviaciones límite de los agujeros P. 
Desviación superior ES 
Desviación inferior EI 
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Tabla 3.11. Desviaciones límite de los agujeros R. 
Desviación superior ES 
Desviación inferior EI 
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Tabla 3.12. Desviaciones límite de los agujeros S. 
Desviación superior ES 
Desviación inferior EI 
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Tabla 3.13.Desviaciones límite de los agujeros T y U. 
Desviación superior ES 
Desviación inferior EI 

 
1) Las clases de tolerancia T5 a T8 (incluida) no están representadas para las medidas nominales inferiores o iguales a 24 mm. Se 

recomienda utilizar en su lugar las clases de tolerancias U5 a U8 ((incluida). Si las clases T5 a T8 (incluidas) son absolutamente 
necesarias, pueden calcularse según los principios indicados en la Norma ISO 286-1. 
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Tabla 3.14. Desviaciones límite de los agujeros V, X e Y1. 
Desviación superior ES 
Desviación inferior EI 

 
1) Las desviaciones fundamentales V, X e Y no son previstas para las medidas nominales superiores a 500 mm. 
2) Las clases de tolerancia V5 a V8 (incluida) no están representadas para las medidas nominales inferiores o iguales a 14 mm. 

Serecomienda utilizar en su lugar las clases de tolerancia X5 a X8 (incluida). Sin embargo, si las clases V5 a V8 (incluida) 
sonabsolutamente necesarias, pueden calcularse según los principios indicados en la Norma ISO 286-1. 

3) Las clases de tolerancia Y6 a Y10 (incluida) no están representadas para las medidas nominales inferiores o iguales a 18 mm. 
Serecomienda utilizar en su lugar las clases de tolerancia Z6 a Z10 (incluida). Sin embargo, si las clases Y6 a Y10 (incluida) 
sonabsolutamente necesarias, pueden calcularse según los principios indicados en la Norma ISO 286-1. 
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Tabla 3.15. Desviaciones límite de los agujeros Z y ZA1. 
Desviación superior ES 
Desviación inferior EI 

 
1) Las desviaciones fundamentales Z Y ZA no están previstas para las medidas nominales superiores a 500 mm. 
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Tabla 3.16: Desviaciones límite de los agujeros ZB y ZC1. 
Desviación superior ES 
Desviación inferior EI 

 
1) Las desviaciones fundamentales ZB y ZC no están previstas para las medidas nominales superiores a 500 mm. 
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Tabla 3.17: Desviaciones límite de los ejes a, b y c1. 
Desviación superior es 
Desviación inferior ei 

 
1) Las desviaciones fundamentales a, b y c no se dan para las medidas nominales superiores a 500 mm. 
2) Las desviaciones fundamentales a y b no deben utilizarse para ninguno de los grados de tolerancia normalizados en las 

medidas nominales inferiores o iguales a 1 mm. 
  



38 
 

Tabla 3.18: Desviaciones límite de los ejes cd y d. 
Desviación superior es 
Desviación inferior ei 

 
1) La desviación fundamental intermedia cd está prevista principalmente para la mecánica de precisión y relojería. Sin embargo, las 

clases de tolerancia que implican desviación fundamental son necesarias para otros grupos de medidas nominales, pueden 
calcularse siguiendo las reglas la Norma ISO 286-1. 

  



39 
 

Tabla 3.19: Desviaciones límite de los ejes e y ef. 
Desviación superior es 
Desviación inferior ei 

 
1) La desviación fundamental intermedia ef está prevista principalmente para la mecánica de precisión y relojería. Sin embargo, si las 

clases de tolerancia que implican esta desviación fundamental son necesarias en otros grupos de medidas nominales, pueden 
calcularse siguiendo las reglas de la Norma ISO 286-1. 
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Tabla 3.20: Desviaciones límite de los ejes f y fg. 
Desviación superior es 
Desviación inferior ei 

 
1) La desviación fundamental intermedia fg está prevista principalmente para la mecánica de precisión y relojería. Sin embargo, si 
lasclases de tolerancias que implican esta desviación fundamental son necesarias en otros grupos de medidas nominales, pueden 
calcularsesiguiendo las reglas de la Norma ISO 286-1. 
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Tabla 3.21: Desviaciones límite de los ejes g. 
Desviación superior es 
Desviación inferior ei 
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Tabla 3.22: Desviaciones límite de los ejes h. 
Desviación superior es 
Desviación inferior ei 

 
1) Los grados de tolerancia IT14 a IT16 (incluido) no deben utilizarse para las medidas nominales inferiores o iguales a 1 mm. 
2) Los valores recuadrados para los grados de tolerancia IT1 a IT5 (incluido), en los grupos de medidas nominales superiores a 500 mm 

e inferiores o iguales a 3150 mm se indican a título experimental. 
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Tabla 3.23: Desviaciones límite1de los ejes js. 
Desviación superior es 
Desviación inferior ei 

 
1) Para evitar repetir los mismos valores, la tabla indica (± x). Sin embargo, esto debe interpretarse como es= + x y ei= - x. Ejemplo: .

൅0,031
െ0,031 

2) La tabla de los valores exactos derivados de േ ூ்
ଶ

 bien sea en micrómetros, o bien en milímetros. Para las clases de tolerancia js7 a js11 (incluidos), los valores decimales 

pueden ser redondeadossegún las normas nacionales a un número entero inmediatamente inferior. Ejemplo: ± 19,5 m puede ser redondeado a ± 19 m 
3) Los grados de tolerancia IT14 a IT16 (incluido) no deben utilizarse para las medidas nominales inferiores o iguales a 1 mm. 
4) Los valores recuadrados para los grados de tolerancia IT1 a IT5 (incluido), en los gruposde medidas nominales superiores a 500 mm e inferiores o iguales a 3 150 mm, se 

indican a título experimental. 
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Tabla 3.24: Desviaciones límite de los ejes j y k. 
Desviación superior es 
Desviación inferior ei 

 

1) Donde los valores para j5, j6 y j7 se indican bajo la forma (± x), estos corresponden a los valores de las clases de tolerancia js5,js6 
y js7 para los grupos de medidas nominales correspondientes. 
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Tabla 3.25: Desviaciones límite de los ejes m y n. 
Desviación superior es 
Desviación inferior ei 
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Tabla 3.26: Desviaciones límite de los ejes p. 
Desviación superior es 
Desviación inferior ei 
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Tabla 3.27: Desviaciones límite de los ejes r. 
Desviación superior es 
Desviación inferior ei 
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Tabla 3.28: Desviaciones límite de los ejes s. 
Desviación superior es 
Desviación inferior ei 
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Tabla 3.29: Desviaciones límite de los ejes t y u. 
Desviación superior es 
Desviación inferior ei 

 
1) Las clases de tolerancia t5 a t8 (incluida) no han sido representadas para las medidas nominales inferiores o iguales a 24 mm. Se 

recomiendautilizar en su lugar las clases de tolerancia u5 a u8 (incluida). Si las clases t5 a t8 (incluida) son absolutamente 
necesarias,pueden calcularse según los principios indicados en la Norma ISO 286-1. 
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Tabla 3.30: Desviaciones límite de los ejes v, x e y1). 
Desviación superior es 
Desviación inferior ei 

 
1) Las desviaciones fundamentales v, x e y no han sido previstas para las medidas nominales superiores a 500 mm. 
2) Las clases de tolerancia v5 a v8 (incluida) no han sido representadas para las medidas nominales inferiores o iguales a 14 mm. 

Serecomienda utilizar en su lugar las clases de tolerancia x5 a x8(incluida). Sin embargo, si las clases v5 a v8 (incluidas) son 
absolutamentenecesarias pueden calcularse según los principios indicados en la Norma ISO 286-1. 

3) Las clases de tolerancia y6 a y10 (incluida) no han sido representadas para las medidas nominales inferiores o iguales a 18 mm. 
Serecomienda utilizar en su lugar las clases de tolerancia z6 a z10 (incluida). Sin embargo, si las clases y6 a y10 (incluida) son 
absolutamentenecesarias pueden calcularse según los principios indicados en la Norma ISO 286-1. 
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Tabla 3.31: Desviaciones límite de los ejes z y za1. 
Desviación superior es 
Desviación inferior ei 

 
1) Las desviaciones fundamentales z y za no han sido previstas en las medidas nominales superiores a 500 mm. 
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Tabla 3.32: Desviaciones límite de los ejes zb y zc1. 
Desviación superior es 
Desviación inferior ei 

 
1) Las desviaciones fundamentales zb y zc no han sido previstas en las medidas nominales superiores a 500 mm. 


