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Para la solución de la guía de estudio se emplearán las literaturas básicas. “Manufactura, Ingeniería y Tecnología”. Capítulo 35 y “Tecnología de los metales” Capítulo 5, orientadas previamente por el profesor. También se pueden apoyar en los audiovisuales que se les dejaron como material de consulta y en otras fuentes de consulta.

Se debe dar respuesta a las siguientes preguntas
1. Mencione la definición de tolerancia y su importancia en los procesos de fabricación.
2. Describa los elementos que integran una tolerancia dimensional.
3. ¿Qué diferencias existen entre el sistema de ajuste por agujero único y el sistema de ajuste por eje único? ¿Cómo podemos saber que estamos en presencia de uno u otro?
4. Caracterice los tipos de ajustes y sus expresiones de cálculo.
5. Mencione los tipos de errores de forma que existen, su símbolo gráfico, su criterio para colocarlo y su expresión de cálculo. 
6. Mencione los tipos de errores de posición relativa que existen, su símbolo gráfico y su expresión de cálculo. 
7. Defina el parámetro estadístico para el control de la rugosidad más utilizado. Plantee su expresión de cálculo y la forma de hallar su valor convencional. 
8. Defina las características de la medición directa e indirecta.
9. Caracterice los siguientes instrumentos de medición en cuanto a: variantes de instrumentos, precisión, procedimiento para realizar la medición, lectura de la medición y para que tipo de mediciones se utiliza.
· Pie de rey (calibre Vernier)
· Micrómetro 
· Goniómetro (transportador universal)
· Indicador de carátula
· Calibres de forma y de comprobación.


