SEMINARIO SOBRE PROCESO DE CONFORMADO
El seminario consta de dos partes un informe escrito (digital) y la elaboración de un video de la exposición del trabajo (revisar el video “Uso de dispositivos móviles para la creación de Recursos audiovisuales educativos”).
Cada estudiante trabajará con dos de los siguientes métodos de conformado. 
1. Laminado plano, laminado oblicuo y laminado de tubos con costura 
2. Laminado de forma, laminado de rosca y laminado de tubos sin costura.
3. Trefilado o estirado, estirado de tubos.
4. Extrusión en caliente, en frío y por impacto.
5. Forjado de matriz abierta.
6. Forja de matriz cerrada
7. Forjado de chapa: cizallado, doblado, rolado y doblado con rodillos.
8. Conformado por estiramiento y embutido profundo.
9. Rechazado o repujado.

El informe no debe ocupar más de 10 cuartillas, empleándose el formato Carta (21.59 x 27.94 cm), con márgenes de 2,5 cm y letra Arial 12 con 1,5 de interlineado. Su introducción entre otros elementos debe contemplar el objetivo del trabajo y los aspectos tratados en el mismo. En el desarrollo, se abundará en todos los aspectos tratados de forma fluida y apoyando la información con figuras. Se debe incluir las conclusiones. Se debe emplear fundamentalmente la bibliografía de la asignatura, además de cualquier otra adicional en la que se hallan apoyado para hacer el informe. Las citas bibliográficas, las figuras, las tablas que se hallan empleado se colocarán según la norma APA (séptima edición) de igual manera se elaborarán las referencias bibliográficas (puede emplearse el gestor bibliográfico Zotero). 
Los aspectos siguientes formarán parte del informe y se escribirán en forma de epígrafes. 
1.1. Principio de los procesos de conformado y de corte de metales por deformación.
1.2. Características de conformado en caliente y el conformado en frío.
1.3. Principio del proceso de conformado (el que se le asignó)
1.4. Materiales y temperaturas con que trabaja.
1.5. Equipamiento necesario para su realización (se debe incluir las características de la herramienta de conformado que emplea).
1.6. Defectos del proceso de conformado. 
1.7. Describir el flujo de trabajo de una pieza en donde se halla empleado el proceso de conformado tratado.
Nota: Tanto en el informe como en la presentación se deben utilizar imágenes y esquemas de dicho proceso (no pueden ser los mismos utilizados en clase)
La exposición del trabajo no debe excederse de los 10 minutos.
	
	NOMBRES Y APELLIDOS
	Método de fundición

	1
	Abre Pérez Luis Daniel
	1 y 2

	2
	Aguado Concepción Kevin
	3 y 4

	3
	Argote Arevalo  Alexander
	5 y 6

	4
	Armas Santana Nelson Lázaro
	7 y 8

	5
	Barrios Pagán José Luis
	9 y 1

	6
	Esperón González Susana
	2 y 3

	7
	Garcia Callís Daniheyis Francy
	4 y 5

	8
	Hechavarría Rivero María Alina
	6 y 7

	9
	Hernández Córdova Marcelino Josué
	8 y 9

	10
	Izquierdo Milian Maidelis
	1 y 3

	11
	Martínez Faure Jolmis
	2 y 4

	12
	Millán Viera Adriel
	5 y 7

	13
	Mirabal Montero Osniel
	6 y 8

	14
	Naranjo Pérez Yoniel
	9 y 2

	15
	Ramos Cuellar Juan Carlos
	1 y 4

	16
	Rodríguez Ferrer Ernesto
	3 y 5

	17
	Rodríguez Gómez Dayancy
	6 y 9

	18
	Rodríguez Quiala Anyela
	7 y 2

	19
	Rogert Trujillo Marcel Enrique
	8 y 1

	20
	Salbat Pacheco Rogney
	3 y 6

	21
	Sierra Cruz Kamila
	4 y 7

	22
	Valdés Rivero Rosmerys de la Caridad
	5 y 8
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